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A

BESKRIVNING

Fig. 1 RB-backslag wv. 1,38%:1 Fig. 2 RB=backslag utv. 1, 91:1

1. Propp fur oljepafylining

. Oljemarsticka

. Propp for oljeavtappning

I. Avtappningsprepp fOr kylvatten
5. Viixelbus
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Fig. o WB-backslag wv. 3

, 431

. RE=BACKSLAG

volvo Penta reduktionsbackslag, typ RB, har inbyggd reduktionsviixel med uwvixs
lingsforhallandet 1, 87:1 respektive 1, 91:1. Inkoppling "fram" eller "back"” sker
via sjilvjusterade konor, som hdlls kvard inkopplat Lige delvis med hjélp avpro-
pellertrycket.

Vid inkoppling "fram" fors utgdende axeln med dess kona framdt varvid inkopp-
ling sker mot frimre konan och vid inkoppling "back” fors utgéende axeln bakat
varvid inkoppling sker mot innerkonan., Denna arbetar dver ett mellanhjul och
rotationsriktninger. pa utgdende axeln blir dérfor omvind, I frilége hdlls konan
av spédrriappen i sadant lige, att frigdng erhalles mellan konan och kugghjulet,
Backslag med utv. 1, 8T:1 har gemensamt oljerum med motorn,

Backslag med utv. 1,91:1 har separat oljerum och dr vattenkylt.

B .RB-BACKSLAG MED TILLSATSVAXEL

oo

Tillsatsvdxeln dr sammankopplad med RB=backslaget och ger vid backslag med
1,87:1 utvdxlingen 3,42:1 och vid backslag 1, 91:1 utvdxlingen 3, 49:1,
Backslagsdelen éverensstimmer med den under "RB-backslag” beskrivna med un
dantag av aur den for RB-backslagets funktion nodvindiga propellerkraften ersatts
av axialkraften fran tillsatsvixelns snedskurna kugghjul,



REPARATIONSANVISNINGAR
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Fig, 4 Snittbild av backslag utv, 1,87:1

Isartagning
A . RB-BACKSLAG UTAN TILLSATSVAXEL

I reparationsanvisningen hinvisas till fig, 4 for RB-backslag med utv, 1, 87:1och
till fig. 5 for wwv. 1,91:1,

1. lossa kylvattenanslutningarna (utv.~1, 91:1), Demontera propelleraxeln och

skjut den akterover, OBS. Se upp med eventuellt vattenintrdng i de fall dd
biten ligger i sjon.

2, Lossa skruvarna som hdller backslaget fist till motorn och drag det forsiktigt,
utan att brytz, akterover sd att det slapper frin motom.

3. Lossa skruven (12) och drag av kopplingsfldnsen (10) samt lyft av bilgen (18).
Kilen (15) behdover ej lossas,
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Fig., 5 Snittbild av backslag utv. 1, 91:1

Tag loss spiarrhuset (8), fijadern (5), hylsan (4) och spirrtappen (8).

Demontera backslagsspaken frén mandveraxeln (1), OBS! Kilen, Lossa didref-
ter locket (2). Drag ut mandveraxeln (1) och tappen (9). (Observera liget pd
tappen som har mirkea sidor. Se vidare under "Hopsidttning”.)

Lossa skruvarna som hdller backslagskdpan (32) fast till huset (33), Medelst
litta klubbslag pd kdpan skiljes denna fran huset,

Lossa skruvama (22) och tag loss axeln (17) med hylsan (20).

Demontera skruvarna (23) och brickan (24)., Skruva i en av skruvarna (23) i
centrumhdlet pa lagersiddet (27) och drag av kugghjulet (30). Om kullagret
(29) skall demonteras ur kugghjulet, lossas skruvarna (25) och ringen (26) var
pé kullagret pressas ut,



9.
10,

11,

12,

13.

Lyft ur konan (28).

Tag ur kugghjulet (31) och lagret
(34) ur huset (33). Demontering
en, for backslag med utv, 1,87:1
urnderlittas genom att manme-
delst en dorn, som sattes i de tvd
halen som finns i huset (33) knac
kar pa lagerbanan. P4 backslag
med utv, 1,91:1 underlidtras de-
monteringen genom att man knac-
kar forsiktigt med en massings-
dorn pa den fasade sidan av kugg
kjulet {31), se pil fig. 6.

Fig. ©

Géller endast backslag 1,91:1, se fig. 5.
Lossa skruvarna (38). Medbringaren (44) behdver ej lossas fran axeln (42).
Pressa u: axeln (42) tillsammans med locket (43) och kullagret (39). Press
trycket ansdttes mot axeltappen vid lagret (35), Var forsiktig sa au inte

néllagret (35) skacas. Skydda lagret mot féroreningar och placera det si
atl det vid monteringen kommer i samma ldge.

Driv ut axeln (40) med kugghjulet (37) och lager (36). Beir, fOrvaring avlag-
ren, se punkt 11,

Gdller endast Backslag 1, 91:1, se fig. 5.
Dementeringen av medbringaren (44) och lagret (32) frin axeln (42) bor
ske { press, sedan ldsringen demonterats. Pressirycket fir ej ansdtzas mot
medbringarens (44) ytterdiameter,

B. RB-BACKSLAG MED TILLSATSVAXEL (fig. 7)

@ o @

Se A:l

Se A:2

Skruva ur oljemaitstickan,

Lossa sparrskruven (6). Tag ur fjadern (3), hylsan (4) och spirrtappen (8).

Se A:S

Skruva ur skruvarna, som sammanhdller tillsatsvixeln (II) och backslaget { I),
och frénskilj med latta kiubbslag tillsatsvdxeln frin backslaget,

Lossa skruvarna som hdller kdpan (53) och tag direfter bort denna.
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Fig. 7 snittbild av backslag med tillsatsvaxel uwv, 3, 49:1
8. Om kugghjulet (54) och lagret (55) féljer med kdpan frinskiljs de frin denna

11
12,
13,
14.
15,

16.

17.

medelst en Litt tryckning i cenwum pd kugghjulet. Skulle kugghjulet och lag-
ret sitta kvar i lagerhuset (7) franskiljs de pd motsvarande sdtt fran detta,
Kontrollera téwningsringen (18) ock demontera den vid behov,

Lagret (55) rengores och kontrolleras, Ar lagret slitet, lossas ldsringen (57),
varefrer lagret pressas av och byis,

Lagrel (58) rengbres och kontrolleras, Slitet lager skall demonteras och by-
1as.

Se A:6

Lossa skruvarna (22) och tag loss axelenheten @ID.

Lossa mutzern (61). Lyft bort flinsen (82).

Tag bort shimsen (64) och ddrefter hylsorna (20 och €8), Tag vara pd shim=
SEn,

Rengdr och kontrollera lagren (63 och 66). Slitna lager demonteras och nya
pressas pa plats, Lagret (63) kan med fordel pressas loss med verktyg 9930303
For detta andamal finns tvad hal i flansen, Vid papressning skall kraften an-
bringas mot lagrens innerring.

Isirtagning av backslagsenheten (I). se mom. A:8 - A:18.



Inspektion

Fig. & Uppmitning av slitage

Innan backslaget iter monteras, rengores ingdende detaljer cmsorgsfull, Inspek-
tera ramtidign detaljema och byt ut alla fogslitna delar, Montera nya packningar,
och o-ringar, Undersok noga att itgaende tdwmingsringar 4r oskadace,

Slitaget av friktionshelidgget pa kugghjuler (31) vilker iir mest usatt fir slitage
kompenseras genom att dka justerbrickans (21) tjockiek enlige foljande;

Ligg in konan (28) i kugghjulet {31) och mét mattet " X" angivet pa figurerna 4,
5 och 7, Det matt varmed mattet " X" understiger 85 mm bestdmmer bur mycket
justerbrickans (21) tjocklek skall dkas, Mditer mattet © ex 83 mm monteras en bric-
ks med 2 mm tiocklek. Ar slitaget sd stort atc marter “ X" understiger 81 mm
mdste [orslita detaljer bylas w, Friktionsbeldggen i kugghjul och kena fr ej ut-
bytbara,

Galler encast backslag med tillsatsvixel (fig. )
For aw inte lagren (63 och 36} skall ta skada under jing krivs ett spel mellan
dessa och hylsan (20). Spelet regleras med shimsen (64) mellan lagret (83)
och hylsan (68).
Spelet mat sedan :kaftdrevet (L7) spannts wpp (i t ex skruystycke) med pamoir
terade lager, hylsor, shims och flins, dylsan (20} skall roras fram cch tllba-
ka sameidigt som den vrids runt, Spelet, uppmiitt med en indikatorklocka,
skell vara 0, 07 = 0, 10 mm,

-1



Hopsattning

A . RE-BACKSLAG UTAN TILLSATSV AXEL

1.
2.

3

o

-
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Montera lagrer (36) och kugghjulet (37) samt tryck in axeln i huset (33),
Montera kugghjulet (31) med lagret (34) i huset (33),
Giller endast Backslag 1, 91:1, se fig, 3,

Montera sarnman axeln (42),
lagret (39), locket (43) och
mecbringaren (44) till en
enhet. Kullagret (39) mon-
teras $3 arr urraget pa kul-
lagrets (fig, 9) ena sida viin-
des fran kuggarna pé axeln
(42). Om réitningsringen i
locket (43) visar minsta ska«
da eller om den varit de-
monterad ur locket, skall
den ersdttas av en ny. For
att skydda titningsringen
vid passage av kilspdren i
axeln (42), skall skyddshyl-
sa anvindas.

Fig, 9 Urtag pa kullager

Gdller endast Backslag 1, 91:1, se fig. 5.
Montera axelenheten i huset (33), Iakttag varsamhet sd att kugghjulen p
axeln (42) kuggar i bada kugghjulen (37 och 31).

Gidller endast Backslag 1, 91:1, se fig, 5,
Montera nallagret (35).

Ligg in konan (28) i kugghjulet (31)

Montera samman lagerstiddet (27), lagret (29), locket (24) och kugghjulet
(30) till en enhet och drag fast locket (24), Kullagret monteras sd att urtaget
pa kullagrets ena sida vetter mot kuggama pd kugghjulet (3C), Lagerstodet
(27) och brickan (24) monteras s att det mellersta genomgaende hilet kom=
mer uppat,

Ligg in enheten i konan (28).
Montera axeln (17) och hylsan (20) pd konan (28§).

Trid backslagskipan (32) dver de hopmonterade detaljerna ech drag fast den
till huset (33),

Montera bélgen (18) och kopplingsflansen (10), Kontrollera fére monteringen
attskruven (12) dr viildragen och attkilen (15) drvilinlagd i sitcspariaxel(17).



12,

13,

Montera medbringaren (9), axeln (1), locket (2), spérrtappen (6), hylsan(4),
fjadern (5) och spirrhuset (6). Inolja detaljerna fore monteringen, Medbring=
aren (9) monteras sd att de O-mirkea sidorna kommer ldngs motorns lingd-
rikening, Montera backslagsspaken och observera spakens rérelser frén fri-
till resp. fram= och backlige, vilka skall vara lika stora, Om rorelsen ena
vigen visentligt dverskrider den andra, justeras detta genom att vrida med-
bringaren (9). Denna ir utformad s& att centrum for den rektanguldra delen
ar forskjutet i férhdllande till centrum fér den cylindriska delen (styrningen).
Monteras medbringaren s att den dverskjutande sidan blir vind féréver, mins-
kas backslagsspakens rorelse frin fram= tll frilige. Vrides tappen ett halvt
varv i att den overskjutande sidan blir viind akterdver minskas spakens ro-
relse frdn frildge till backlige,

Kontrollera hirefter aw backslaget kopplar in i bade fram~ och backlige.

Anslut backslaget till motomn, Beu, backslag med uw. 1, 91:1 underldttas
monteringen om gummibeldggen pd drivtappama (45) och hilen for dessa i
motorns svanghjul noga intalkas,

B. RB~BACKSLAG MED TILLSATSVAXEL

11.
12,
13.
14,

Hopsidttning av backslagsenheten (I), se mom, A:1 - A:8.

Hylsorna (20 och 68) triis pa skaftdrevet (17), Shimsen (64) ldggs pa plats

och flinsen (62) tris pd. Flinsen dras fast med murtern (61), Lismuttern med
13sbrickan.

Kontrollera att det &r spel mellan hylsan (20) och lagren (63 och 66). Se un-
der "Inspektion”.

Montera axelenheten (10} pd konan (28).

Se A:10

Har lagret (55) ersatts med ett nytt pressas detta fast pd kKugghjulet (54). Lag-
ret fastldses med ringen (57).

Om tdtningsringen (16) kasserats skall en ny sdttas pd plats. Ringen skall pres-
sas i kapan.

Kugghjulet (54) med lager sitts fast i kipan (53). Detta sker med ldtta knack-
ningar, Nagon storre kraft behdvs ej vid denna operation,

Sitt kdpan (53) pa plats och drag fast den.

Tillsatsvixeln (I1) monteras ihop med backslaget (I). OBS. Styrpinnen (67)
skall passa in i sparet i huset (7).

Se A:12

Skruva fast oljematstickan,

Se A:13

Fyll pd olja, Beuwr. kvantitet se "Data",



MANOVERARMENS LAGE

A . RB-BACKSLAG UTAN TILLSATSVAXEL

1,

*
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Mandvermekanismen glr att placera i olika ligen, med axeln rakt upp; &t ba-

Fig. 10 Mandvermekanism
RB-backslag utan
tillsatsvixel.

Sparrhus
Spérrtapp
Mandveraxel
Lock
Medbringare
Lagerhus
Backslagshus

bord eller styrbod. En eventuell dndring sker pd foljande sétt:

1.  Tom backslaget pd olja, genom att skruva ur oljeavtappningsproppen (3 fig

2). Pa backslag med utv, 1,87:1 ar proppen placerad pa motsv, plats.

2. Stdll backslagsspaken i neutrallige.

3. Lossa skeuvarna som hdller lagerhuset (6 enl. fig, 10) fédst till huset (7)., Drag
lagerhuset akterdver ndgra millimeter (underlittas genom forsiktig inkoppling
med spaken). Stick en kniv mellan tdtningsytorna och lossa forsikugr pack-
ningen s& att den endast sitter fast i ena titningsytan.

4. Vrid lagerhuset till &nskat lige och drag fast det.

10



B. RB-BACKSLAG MED TILLSATSVAXEL

Fig. 11 Manovermekanism
RB-backslag med
tillsatsvaxel
Spiarrskruv
Spédrrtapp
Mandveraxel

lock

Medbringare
Lagerhus

-
-

o
N

o oo

-

Mandvermekanismen gdr att placera i tvd ldgen, &t babord eller styrbord. Vanlige
vis dr mekanismen monterad pd babords sida. En eventuell dndring sker pd folj-
ande sitt;

1, Still backslagsspaken i neutralldge, Montera ddrefter av spaken frdn mandver-
axeln (3).
2. Lossa spdrrskruven (1), Tag ur fjadern, hylsan och sparrtappen (2).
3. Lossa skruvarmna till locket(4) och lyft bort detta. Manéveraxeln (3) med med=-
bringaren (5) lyfts ur,
4, P& backslagets styrbordssida finns motsvarande hal urtagna for mekanismen,
De dr forsedda med blindlock som flyttas over pa babordssidans hal,
5. Manoveraxeln (3) med medbringaren (3) sticks in i hdlet pa styrbordssidan,
OBS. Medbringarens O-markta sidor skall komma parzallellt med backslagets
- ldngdrikumning,
6, Locket (4) sdtts pa plats och dras fast. Backslagsspaken monteras fast,
7. Spidrmrtappen, hylsan och fjidern stoppas in och fastlases med spirrskruven (1),

11



Om kilspidret efter omplaceringen kommit i sddant lige att backslagsspaken ej
gar att montera, vrides axeln och medbringaren enl, foljande.

L. Lossa spdrrhuset (1 fig, 10) alt, sparrskruven (1 fig, 11) oct: lyft ur spArrtappen
(2).

2, Lossa locket (4) utan att draga det av axeln,

3, Lyft axeln (3) med locket (4) ur huset och vrid axeln 180° (ett halvt varv),
Vrid dven medbringaren (3) ett halvt varv och montera axeln.

4, Montera iter delama,

Om avstandsreglage till R3-backslag monteras fir detta ej vara utfort sd att ett
konstant tryck verkar pd backslagets mandverdetaljer. D3 backslaget ér inlagtpd
“fram" eller "back" skall avstandsreglaget vara helt avlastat sé att propellertryc-
ket kan hilla konorna i backslager i inkopplat lige.

DATA

TYDP eossvesessessssesnses|RB1,87:1 RB 3, 42:1 RB 1,91:1 RB 3, 49:1
Utvaxling "fram” ......... 1, 87:1 3,42:1 1,91:1 3,49:1
Utvdxling "back" .eeuus., 1,7:1 3, 11:1 1, 73:1 3, 16:1
SMOIJSYSIEM svvvesessesss o Gemensamt med motorn| Separat smorjning
Cljemingd Ca suvervensess - - 0,51 11
Cljekvaliter .. ........u.u. - - Service DS
Oljeviskositel s vvevevrsans - - Samma gom motorn
Oljebyte seeccvavaccsces o - - Var 100:e timma
Propeller typ sees..oaanvee  Vinstergingad Vinstergingad
VIRL Casuvnvarennsnvesne 21 kg 35 kg 28 kg 42 kg
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